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TEKNIK BILGI FORMU

EMS FORCE® Genel Amacli Sivi Conta GM-74

‘ﬁ General information

EMS FORCE® anaerobik yapistirici ve sizdirmazlik triinleri tek
bilesenli ve ¢ozicl icermeyen yapiya sahip ileri teknoloji
Urtnlerdir. Bu Urtnler metal ve metal kapl pargalarin
sizdirmazligi ve sabitlenmesi icin 0zel olarak formiile
edilmistir

Anaerobik yapistiricilar havadaki oksijenle temas halindeyken
stabildirler. Uriin, birbirine gecmeli iki metal parca arasinda
kalip oksijenle temas sona erdiginde, polimerlesme
reaksiyonu baslar ve glcld, titresime ve basinca dayanikli bir
tabaka olusturur.

I% Product description

EMS FORCE® GM-74 Kavunici renginde, kalin pasta seklinde,
kolay uygulanabilen genel amacl sivi contadir. iki parca
arasindaki  bosluklari doldurarak contalar. Uygulamanin
hemen sonrasinda diisiik basinclara karsi contalama yapar.
Tam kirlesme sonrasi yiksek basinclara dayanabilir.

Su pompalari, rulman kutulari, motor termostati ve bloklari,
hava kompresorleri, yakit tanklarinda vb. yerlerde kullanihr.
Diger contalarin tzerine uygulanabilir. Esnektir ve damlatma
yapmaz. Vibrasyona dayaniklidir.

Temel bilesen Metakrilat ester

Goranim (kdrlesmemis) Macun
Renk : Turuncu
Viskozite Yiksek
Mukavemet . Orta

f Physical properties of uncured adhesive

Ozgiil agirhk
Kosullar: 22°C
Parlama noktasi
Metot: ASTM D56-05
Sicaklk arahg

1.08

>93°C

-50°C den 150°C ye
Korozyon o6zelligi Korozif degil

Bosluk doldurma 0.5mm’ ye kadar

Viskozite
Kosullar: 22°C
Metot: ISO 2555

60000 - 100000 cPs (@2.5
rpm)

© 2018 Metsan Endustriyel Yapistiricilar Ticaret A.S. Her hakki
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Ekipman: Brookfield RVT, spindle
3

@ Kiirlesme ozellikleri

o Oda sicakliginda kirlesme

Yapistiricinin gesitli ylzeylerdeki kirlesme sureleri asagida
belirtilmistir. Sicakliga ve yapistirilacak yizeyler arasindaki
boslugun miktarina bagh olarak sonuglarin  farkhlik
gosterebilecegini goz 6nlinde bulundurunuz.

Numuneler M10x25 Civata ve uygun somun
Kosullar . 22°C
ilk tutus siresi
Numune .
hammaddesi sure
Piring <60 saniye
Celik 5-7dk
Paslanmaz celik 6 - 8 dk
Cinko kaph celik 5-10dk
AlGminyum 20 - 35dk

Ortalama fonksiyonel kiirlesme suresi: 4- 6 saat
Ortalama tamamen kirlesme suresi: 8 - 12 saat

% Kiirlesme sonrasi yapistiricinin
performansi

Kurlesmis anaerobik yapistiricinin performansi incelenmis ve
tork degerleri asagida verilmistir.
Test metodu : | 1SO 10964
Kosullar : 22°C
Farkl gesitlerde civata ve

Numuneler
somunlar
24 saat klrlesme sonrasi
Metal tird Kesme mukavemeti (N/mm?)
Celik 7.2

E Kullanim talimatlan

- Parcalan birlestirmeden once, ylzeyleri kir ve tozdan
tamamen temizleyin. Eger mimkinse temizlemeden
once ylizeylere zimpara yapin.

- Yapistiriciyr parcgalarin ylizeyine yayin.

Uygulama igin firca veya rulo kullanabilirsiniz.

Parcalari birlestirin ve tam kiirlesmenin gerceklestiginden

emin olmak icin 12 saat boyunca 22-24°C'de bekletin.

Demonte etmek icin, birlesmis parcalari ayirirken el

aletleri kullanin. Oda sicakhginda demontaji mimkin

degilse, 150°C'ye ulasana dek bolgesel isitma uygulayip
sicakken demonte edin. Sonra, kalan kirlesmis yapistirici
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varsa mekanik olarak temizleyin ve parcalari uygun bir
¢6zlcuyle, (6rn. aseton) temizleyin.

[ Ambalaj bilgileri

Sise: 50mL ve 250mL
Buyuk hacimli: 1kg ve 10kg

@ Depolama ve raf omrii

Uriinii_kendi orijinal kabinda 22°C'de muhafaza ediniz ve
dogrudan gines isigina maruz birakmayiniz. 5°C'den az ve
30°C'den fazla sicakliklarda depolamak rtin ozelliklerini
olumsuz yonde etkileyebilir.

Orijinal kabindan cikarilan Grlin kullanim sirasinda kontamine
olabilir ve bu durum Urinin yapisma performansini ve raf
Omrinu etkileyebilir. Bu ylzden, kontamine olmus Urind
orijinal kabina geri koymayiniz.

Metsan kontamine olmus veya belirtilen depolama
kosullarindan  farkli  bir sekilde depolanan Grlnlerin
sorumlulugunu kabul etmemektedir.

Raf 6mri: 22°C'de 24 ay

Saglik ve giivenlik

Uriin metakrilat ester icerir.
Daha detayli bilgi icin, litfen kullanimdan 6nce Giivenlik
Bilgi Formu (SDS)'na basvurunuz.

Sorumluluk reddi

Bu teknik bilgi formunda verilmis olan bilgiler yalnizca
bilgilendirme amacldir ve glivenilir oldugu dustinilmektedir.
Ancak Metsan, uygulama metotlari Gizerinde hig¢bir kontrolu
bulunmadigi  kimseler tarafindan Grindn  kullanimindan
dogacak sonuclar konusunda higbir sorumluluk kabul
etmemektedir. Metsan Urlnlerinin veya burada bahsedilen
metotlarin belirli bir amac igin uygunlugunu saptamak ve
Metsan Urtnlerinin kullanimi ve elleclenmesi sirasinda esya ve
bireylerin glvenligi icin gerekli dnlemlerin  alinmasi
kullanicinin sorumlulugundadir. Metsan, Urtnlerinin satisi
veya kullanimindan kaynaklanacak satilabilirlik ve uygunluk
garantisi dahil acikga veya ima edilmis hicbir garantinin
yukimlalugunl kabul etmedigini 6zellikle belirtmektedir.
Metsan ayrica kar kaybi dahil hicbir dolayh veya direk zarar
icin yukimlaluk kabul etmemektedir.
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