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EMS FORCE® Hizl Yapistirici 807
i? Genel Bilgiler

EMS FORCE® hizli yapistiricilar, metal, plastik, kaucuk ve ahsap parcalarin hizli yapistirimasi icin 6zel
olarak formule edilmis tek bilesenli ve ¢6zlcU icermeyen yuksek kaliteli sivilardir. Bu Urtun, metal veya
metal kapl baglanti parcalarinin sizdirmazlik, kenetleme, kilitleme ve yapistirma islemleriicin 6zel olarak
formule edilmistir. Siyanoakrilat yapistiricilar oda sicakliginda baski uygulamaksizin yuksek yapisma
gucune erisirler.

TEKNIK BiLGI FORMU

KUrlesme hizi, yapistirilacak parcalarin ydzeyinde bulunan eser miktardaki nem dahil dusuk alkali
maddelerle artirilabilir. Yapistiricilarin ¢ézuct icermeme Ozelliinden dolayr kurlesmis maddenin
buzusmesi ihmal edilebilir duzeydedir. Ayrica, bu yapistiricilarin ¢oztculere karsi direnci ¢ok iyidir.

@ Urdin Bilgileri

EMS FORCE® 807 Stper Yapistirici genel amacl ultra-hizli, orta viskoziteli, etil siyanoakrilat yapistricidir.
Deri, kagit, tahta, plastik, kauguk ve metal yuzeylerin yuksek hizli ve yuksek mukavemetli yapistiriimasi
islemlerinde kullaniimak tzere formule edilmistir. Orta duzeyli viskozitesi ile drdn israfini onleyerek
tasarruf saglar.

Yari emici yUzeylerde ve hafif purtzll yuzeylerde mukemmel yapisma saglar. Diger siyanoakrilat
yapistiricilara gore yuzey neminin kurlesme hizi Uzerindeki etkisi daha duasuktar. Kirllganhg az, yari
esnek baglar olusturur. Baski uygulama veya kiskag gibi aletler kullanmaya gerek yoktur.

Ana madde ; Etil siyanoakrilat
Gorunum (kurlesme oncesi) : Sivi

Renk ; Renksiz / Saydam
Viskozite ; Orta

Mukavemet ; Yuksek

f Klrlesme dncesi fiziksel 6zellikler
Ozgul agirlik

1.05
Kosullar: 22°C
Parlama noktasi 85°C
Metot: ASTM D56-05
Korozyon ozelligi : Korozif degil
Bosluk doldurma : 0.15 mm
(¢ozUcu orani : 0%
Viskozite 90 - 130 cP

Kosullar: 22°C
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TBF
EMS FORCE® Hizl Yapistirici 807

@ Klrlesme &zellikleri

Yapistiricinin gesitli yazeylerde muhtelif kirlesme sUreleri asagida belirtilmistir. Sonuclarin yapistirilacak
yUzeyler arasindaki boslugun genisligine, sicakliga ve bagil neme gore degisebilecegini unutmayiniz.

Kosullar : 22°Cve 50% bagll nem

ilk tutus suresi

Yapistirilacak maddenin tart Sure
Tahta (balsa) <3 saniye
Kaucguk ile kauguk <5 saniye
Plastik ile plastik <10 saniye
Metal ile metal <20 saniye

Ortalama tam kurlesme suresi: 12 ile 24 saat arasi

g Klrlesme sonrasi fiziksel 6zellikler

2
Maximum ¢ekme dayanimi (ay) 196 N./mm
(2844 psi)
Sicaklik araligi : -54°C den +82°Cye

Kirilma indisi (n)
Kosullar: 20°C

Ozgul s : 0.37 K/(kg.K)
Metot: ISO 11357-4

1.45 (cam ile benzer)

7% Klrlesen Grunun cevresel kosullara direnci

Kurlesmis yapistiricinin cevresel kosullara direnci asagidaki tabloda verilen degerlere bakilarak
yorumlanabilir.

Motor yaglari ; lyi direng
Alkoller ; lyi direng
Su ; Orta direng

Seyreltik ¢cozeltiler icin orta direng, surekli

Asit ve alkaliler _ .
temasta direncte yari yarlya dusus.

Kullanim talimatlari

Kapagl ¢ikartin, yapistiricinin ucunu kutusunda verilen igne yardimiyla delin ve ylzeylerden birine
az miktarda EMS FORCE® 807 Super Yapistirici uygulayin. 3 cm?ye bir damla duisecek sekilde
uygulanmasi tavsiye edilir. KUrlesme suresi yapistirici miktarina ve yapistirilacak yizeyin cinsine
gore degisiklik gosterebilir. Gereginden fazla yapistirici kullanmak yapismayi geciktirebilir veya
yapismanin basarisizlikla sonug¢lanmasina neden olabilir.

ki ylzeyi yaklasik 10-30 saniye boyunca birbirine dogru bastiriniz.

Tam kurlesme icin 24 saat bekleyiniz.
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@ Ambalaj bilgileri

Ambalaj Kutudaki adet Kolideki adet
20gr 30 360
50gr 30 240
250gr 6 24
Tkg 1 6

@ Depolama ve raf émru

Urint orijinal kabinda 22C°de muhafaza ediniz ve dogrudan glines isigina maruz birakmayiniz. 5°C'den
dusuk ve 25°C'den fazla sicakliktaki depolama kosullari druntn ozelliklerini olumsuz yonde etkileyebilir.
Orijinal kabindan ¢ikan Urtn kullanim sirasinda kontamine olabilir, bu durum yapisma performansini ve
raf dmrunu olumsuz etkileyebilir. Bu nedenle, kontamine urun orijinal kabina geri koyulmamalidir.

Metsan, kontamine uUrunler ve yukarida belirtilen kosullardan farkli bir sekilde depolanan Urunlerin
sorumlulugunu kabul etmemektedir.

Raf Omri: 12 ay (5°C'de)

Saglik ve glvenlik

Bu drun etil siyanoakrilat icermektedir.
Daha detayl bilgi icin kullanimdan 6nce lutfen Guvenlik Bilgi Formu (GBF)Yna basvurunuz.

| Sorumluluk reddi

Bu teknik bilgi formunda verilmis olan bilgiler yalnizca bilgilendirme amacldir ve gtvenilir oldugu
dusunulmektedir. Ancak Metsan, uygulama metotlari Uzerinde hi¢bir kontrolU bulunmadigl kimseler
tarafindan aruntn kullanimindan dogacak sonuclar konusunda hi¢bir sorumluluk kabul etmemektedir.
Metsan Urunlerinin veya burada bahsedilen metotlarin belirli bir amag i¢cin uygunlugunu saptamak ve
Metsan Urunlerinin kullanimi ve elleclenmesi sirasinda esya ve bireylerin guvenligiicin gerekli onlemlerin
alinmasi kullanicinin sorumlulugundadir. Metsan, drdnlerinin satisi veya kullanimindan kaynaklanacak
satilabilirlik ve uygunluk garantisi dahil agik¢a veya ima edilmis hi¢cbir garantinin yukumlulugunu kabul
etmedigini ozellikle belirtmektedir. Metsan ayrica kar kaybi dahil hi¢cbir dolayli veya direk zarar igin
yukumlultk kabul etmemektedir.

Metsan Endustriyel Yapistiricilar Ticaret Anonim Sirketi
Tersane Cad. Nafe Sok. Erdoganlar Is Merkezi No:1 Kat:2 34420 Karakoy Istanbul / Turkey
Telefon: +90 212 23552 55
Faks: +90 212 253 42 12
www.metsan.gen.tr
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